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UV00
USINE PILOTE POUR LE TRAITEMENT DU RAISIN, CONTRÔLÉE PAR ORDINATEUR (PC) ET ECRAN TACTILE, AVEC SCADA ET CONTRÔLE PID

SPÉCIFICATIONS DE L'OFFRE (pour les articles principaux)
1 Usine Pilote UV00 :

Cette installation comprend toutes les étapes nécessaires à la production de vin.

Equipement réel utilisé dans l’industrie du vin.

Capteurs et actionneurs qui permettent d’étudier et de comprendre les différents processus de l’industrie du raisin. 

Disposition modulaire permettant de s’adapter à différents espaces.

GD/CTS. Unité d’Éraflage, Contrôlée par Ordinateur (PC) et Écran Tactile.
Production horaire : 2500 - 3000 kg/h.

Puissance totale : 1,8 kW.

Trémie de réception.

Vis d’alimentation de la trémie à l’égrappoir.

Egrappoir avec lames en caoutchouc réglables.

    Vitesse de rotation : 520 tr/min.

Rouleaux en caoutchouc pour le pressurage léger.

Vis sans fin pour l’évacuation des raisins pressés.

Fabriqué en acier inoxydable AISI 304.

Moteur électrique monophasé ou triphasé avec variateur de poulie.

Les rouleaux sont réglables, mobiles et inclinables.

Les éléments principaux sont démontables pour faciliter le nettoyage.

Panier en polyéthylène : 230 x 1000 mm.

HGP/CTS. Presse Hydraulique, Contrôlée par Ordinateur (PC) et Écran Tactile.
Pression maximale : 350 bar.

Puissance totale : 0,75 kW.

 Cage en acier inoxydable ou en bois.

    Capacité : 130 kg.

    Dimensions : 500 x 650 mm.

Piston hydraulique :

    Diamètre : 700 mm

Cuve de réception en acier inoxydable.

Huile hydraulique. 

Manomètre et réglage automatique de la pression.

TMVF. Deux Cuves de Macération, Cuvaison et Fermentation du Vin.
Fabriqué en acier inoxydable AISI 304.

Kit pneumatique (avec pompe manuelle et manomètre).

Flotteur pneumatique.

Soupape de pression à vide en plastique.

Vanne rotative anti-goutte 1/2” en acier inoxydable.

Fond plat.

Capacité : 200 l.

Diamètre : 510 mm.

Hauteur : 1000 mm.

Trépied en acier inoxydable.

Plaques de refroidissement nervurées en acier inoxydable AISI 304 à l’intérieur.

Surface : 0,60 m2.

Filetage de raccordement 1/2”.

Dimensions : 1000 x 270 mm.

TERA. Unité de Recirculation de l’Eau de Réfrigération

Pompe à chaleur réversible :

Puissance électrique absorbée : 1,1 kW. 

Puissance calorifique : 5,5 kW.

Gestion électronique du dégivrage pour un fonctionnement jusqu’à -2 °C. Mode de dégivrage en cycle inversé.

COP supérieur à 4,3.

Compresseur rotatif.

Ventilateur :

Puissance : 50 W.

Vitesse de rotation : 770 r.p.m.

Système à double passage pour optimiser le transfert de chaleur.

Sistema de doble paso para optimizar la transferencia de calor.

Panneau de contrôle électronique ergonomique et discret pour une visualisation et un réglage faciles des paramètres de fonctionnement de la pompe à chaleur. Réglage de la température de consigne.

Réfrigérant : R410A.

Capacité du réservoir d’eau : environ 140 litres.

Interrupteur de niveau sur le réservoir pour éviter que l’appareil ne fonctionne avec un niveau d’eau trop bas.

Pompe centrifuge : 0,37 kW ; 30 - 80 l/min à 20,1 - 12,8 m.

Vanne de régulation du débit.

Vannes de vidange pour vider et nettoyer le réservoir d’eau.

Raccords rapides.

Dimensions : 1100 x 750 x 1100 mm environ.

Poid : 75 kg environ.

EDLC. Unité d'Emballage de Liquides, Contrôlée par Ordinateur (PC) 
Doseuse pour produits liquides et semi-liquides basée sur le dosage au moyen d’un cylindre à commande pneumatique :

Deux cylindres avec deux buses de dosage avec système anti-goutte.

Pression d’air comprimé : 6 - 8 bar.

Précision du dosage : ≤ 2 %.

Plage de dosage : 100 - 1000 ml.

Consommation d’air : 370 l/min.

Rendement approximatif : ≤ 29 dosif/min. (*) Le rendement est influencé par le produit, le dosage sélectionné, la configuration de la machine, etc.

Régulateurs de débit d’air pour modifier la vitesse de descente et de montée des buses de dosage.

Régulateurs de débit d’air pour modifier la vitesse de fermeture et d’ouverture de chaque buse de dosage.

Poignée de réglage de la dose.

Régulateurs de débit d’air pour modifier la vitesse de chaque cylindre.

Réservoir d’alimentation, capacité : 20 l.

Régulateur et filtre d’air comprimé.

Manomètre d’air comprimé.

Huit interrupteurs de fin de course.

Trois capteurs de déplacement.

Mode de fonctionnement manuel (avec une pédale) ou automatique.

Champignon de sécurité

Dimensions : 1200 x 450 x 900 mm environ.

Poid : 50 kg environ.

ÉLÉMENTS SUPPLÉMENTAIRES RECOMMANDÉS (Non inclus)

Pour UV00:

TBS. Deux barils de stockage.

Capacité : 225 l.

Bois de chêne.

Diamètre de la tête : 560 mm.

Diamètre du ventre : 690 mm.

Epaisseur : 27 mm.

Support pour deux tonneaux.

TPGV. Pompe de transfert pour le processus de cuvage du raisin.

Acier inoxydable.

Débit : 2520 l/h.

Vitesse de rotation : 1400 r.p.m.

Puissance : 350 W.

Diamètre de l’aspiration et de la turbine : 25 mm.

PPLGS. Pompe péristaltique pour les liquides contenant des solides de raisin.

Débit : 150 l/h.

Débit de raisin égrappé : 100 l/h.

Pression : 4 bar.

Puissance : 3 kW.

2. PLCHMI. Contrôle et surveillance IIoT local/à distance avec IHM (inclus) :

L’extension pour API et IHM, “PLCHMI”, est un système composé d’une interface comprenant des modules API tels que l’unité centrale, le module E/S numérique, le module E/S analogique, le module de communication, etc. et d’un boîtier de commande avec écran IHM.

Interface PLC :

    Contrôleur PLC :

        Panasonic FP7 CPS31E CPU.

    Modules E/S numériques :

        16 entrées numériques ; plage d’entrée de 0 V à 24 V.

        16 sorties numériques ; sortie relais.

    Modules E/S analogiques :

       16 entrées analogiques ; résolution de 16 bits. Plage d’entrée -10 V à +10 V.

        4 sorties analogiques ; résolution de 16 bits. Plage de sortie -10 V à +10 V.

      Ports de communication et connecteurs :

        Commutateur Ethernet à 2 ports.

        Connecteur SCSI.

    USB, DB-9 ou DB-25 série (si nécessaire).

Boîtier de commande et écran IHM :

     Écran IHM :

        Écran tactile : analogique résistif.

        Taille : 10”. 16:9 TFT.

        Résolution : 1024 x 600, WVGA.

        Couleurs : 64 K.

        Port Ethernet.

3. UV00/CCSOF. Logiciel de supervision + logiciel de contrôle + logiciel d’acquisition de données + logiciel de gestion de données :

Le système SCADA est composé de quatre logiciels présentant les caractéristiques suivantes :

Le logiciel de surveillance est responsable de la surveillance en temps réel des éléments de démarrage et d’arrêt, des conditions inattendues et de l’évolution du processus. Si nécessaire, il agit sur le système et notifie à l’utilisateur les opérations incorrectes.

Les logiciels de contrôle permettent de gérer plusieurs processus et variables en temps réel, soit manuellement, soit automatiquement. Différents types d’algorithmes de contrôle, tels que le contrôle PID, sont mis en œuvre en fonction du domaine d’étude.

Le logiciel d’acquisition de données se concentre sur la mesure et le traitement des signaux de processus avec une très grande précision et l’obtention d’une réponse rapide et synchronisée du système. Un système d’étalonnage fait partie de ce logiciel pour ajuster les mesures des capteurs.

Le logiciel de gestion des données stocke et représente les alarmes, les variables et l’évolution du processus en temps réel, soit sous forme graphique, soit sous forme numérique, comme les graphiques temporels ou les diagrammes de processus. Des rapports imprimables peuvent être générés ou des données historiques peuvent être téléchargées pour étudier les expériences en détail.

Le logiciel est une architecture ouverte et flexible qui facilite l’accès à différents niveaux de travail pour les instructeurs et les étudiants. Il est compatible avec le système d’exploitation Windows et les normes industrielles actuelles. L’interface graphique est intuitive et facile à utiliser.
4 Câbles et Accessoires, pour un fonctionnement normal.
5 Manuels :

Cet appareil est fourni avec 8 manuels : Services requis, Montage et Installation, Interface et Logiciel de contrôle, de Démarrage, de Sécurité, d'Entretien, d'Étalonnage et Pratiques manuels.
*Références 1 à 5 sont les principaux éléments : UV00 + UV00/CIB + DAB + UV00/CCSOF + Câbles et Accessoires + Manuels sont inclus dans l'offre minimum pour permettre un fonctionnement complet.
EXERCICES ET POSSIBILITÉS PRATIQUES À FAIRE AVEC LES POINTS PRINCIPAUX
 1.- Étude du processus d’égrappage du raisin.

 2.- Calcul du poids des impuretés et des rafles dans les grappes de raisin.

 3.- Influence de la vitesse de rotation sur le processus d’égrappage.

 4.- Influence du réglage des rouleaux dans le processus de pressurage du raisin.

 5.- Etude du fonctionnement d’un système hydraulique.

 6.- Etude du pressurage du raisin dans un pressoir hydraulique.

 7.- Étude de l’influence de la pression de travail sur le processus de pressurage du raisin.

 8.- Calcul du rendement du pressurage.

 9.- Étude de l’influence du type de raisin sur le rendement du moût.

10.- Étude de la filtration du vin.

11.- Etude de l’influence du temps de fermentation sur le produit final.  

12.- Étude de l’influence de la température de fermentation sur le produit final.

13.- Calcul du degré alcoolique du vin.

14.- Etude du fonctionnement d’un filtre à plaques.

15.- Étude de la perte de pression dans un filtre à plaques.

16.- Étude du processus de remplissage des bouteilles

17.- Étude du fonctionnement d’un système de régulation par by-pass.

18.- Étude du processus de macération du vin. 

19.- Étude du processus de soutirage du vin.

20.- Etude du processus de cuvage, décuvage et saignée du vin.

21.- Étude de l’influence de la température de macération sur le moût.

22.- Étude de l’influence de la température de cuvaison sur le moût.

Possibilités pratiques supplémentaires :

23.- Étalonnage des capteurs.

Autres possibilités à réaliser avec cette usine pilote :

24.- Plusieurs étudiants peuvent visualiser simultanément les résultats.

Affichage de tous les résultats dans la salle de classe, en temps réel, à l’aide d’un projecteur ou d’un tableau blanc électronique.

25.- Open Control, Multicontrol et Real Time Control.

Chaque unité permet intrinsèquement et/ou extrinsèquement de modifier en temps réel l’échelle, le gain, les paramètres proportionnels, intégraux et dérivatifs, etc.

26.- Chaque unité est totalement sûre car elle possède des dispositifs de sécurité mécaniques, électriques/électroniques et logiciels.

27.- Chaque unité peut être utilisée pour la recherche appliquée.

28.- Chaque unité peut être utilisée pour donner des cours de formation aux industries, voire à d’autres institutions d’enseignement technique.

29.- Affichage de toutes les valeurs des capteurs utilisés dans le processus de l’usine pilote UV00.

30.- D’autres exercices conçus par l’utilisateur peuvent être réalisés par ce dernier.

Possibilités pratiques supplémentaires avec les extensions :

ESN. Systèmes EDIBON Scada-Net

31.-  Contrôler toute unité depuis n’importe quel poste de travail situé dans le laboratoire.

32.- Superviser différentes expériences d’acquisition et de représentation de données, à partir de l’unité, en temps réel.

33.- Visualiser n’importe quelle expérience à partir de n’importe quel poste de travail du laboratoire.

34.- Superviser simultanément autant d’expériences que souhaité, réalisées sur différents équipements.

35.- Générer des rapports avec les résultats obtenus avec l’équipement.

36.- Réaliser simultanément différentes expériences.

37.-  Montrer aux autres membres du laboratoire comment manipuler correctement, manuellement ou automatiquement, chacun des équipements du laboratoire.

38.- Créer des pratiques de laboratoire plus élaborées en utilisant plus d’un équipement dans le laboratoire.

39.- Provoquer volontairement le fonctionnement anormal d’une unité à titre d’exercice, afin que l’étudiant trouve l’origine de l’anomalie.

40.- Modifier n’importe quel paramètre de l’équipement qui compose le système à partir de n’importe quel poste de travail dans le laboratoire.

41.-  Provoquer volontairement un fonctionnement anormal d’un équipement à titre d’exercice, afin que l’élève trouve la source du dysfonctionnement.

42.- Évaluer les connaissances d’un élève ou d’un groupe sur un équipement particulier (qui fait partie du système ESN).

43.- Développer des exercices pratiques guidés pour une meilleure compréhension de chaque unité.

44.- Effectuer des exercices de préparation individuels.

45.- Effectuer des exercices pratiques ou des examens de groupe.

46.- Effectuer des exercices interactifs (en utilisant le chat administrateur-utilisateur).  

47.- Possibilité d’échanger les résultats obtenus entre les membres du système “ESN”.

48.- Tout exercice directement lié au logiciel SCADA de chaque unité. 

49.- Certaines des possibilités pratiques ne peuvent être réalisées qu’avec le système “ESN” complet.   

SPÉCIFICATIONS DE L'OFFRE (pour les articles facultatifs)
6 ESN. Systèmes EDIBON Scada-Net.

Les Systèmes EDIBON Scada-Net Systems, “ESN”, sont une intégration de l’unité informatisé EDIBON avec le système SCADA dans un réseau local.

La caractéristique principale de ce système est la commande à distance de toute unité EDIBON lui appartenant à partir de n’importe quel poste de contrôle inclus dans le réseau local. En outre, vous pouvez afficher n’importe lequel de ces unités à partir de n’importe quel poste de travail.

Par conséquent, la performance d’un laboratoire avec le système “ESN”, par opposition à celle d’un laboratoire conventionnel, est plus élevée.
- Meilleure performance du laboratoire puisque plusieurs étudiants peuvent travailler simultanément.

- Plusieurs utilisateurs peuvent faire fonctionner plusieurs unités en même temps.

- Possibilité de diviser la classe en groupes de travail.

- Plusieurs expériences peuvent être réalisées en même temps.

- Performance des expériences collaboratives.

- Il existe différents niveaux d’utilisateurs (manager, basique, intermédiaire et avancé) avec différentes permissions.

- Le gestionnaire a le contrôle absolu du système.

- Le gestionnaire/professeur peut superviser depuis son ordinateur les opérations que chaque utilisateur effectue dans n’importe quelle unité du laboratoire.

- Les utilisateurs et le gestionnaire sont connectés à tout moment.

- Affichage et contrôle en temps réel de l’ensemble du système à partir d’un tableau blanc interactif (écran tactile).

- SYSTÈME CENTRALISÉ ET SÉCURISÉ, il peut être totalement contrôlé depuis l’ordinateur central (gestionnaire).

- Le système “ESN” est MODULAIRE, OUVERT et EXPANDIBLE.

- Un système de vision pour le suivi en temps réel des expériences est fourni.

- Visualisation des changements dans une unité depuis n’importe quel ordinateur du laboratoire.

- Toutes les unités peuvent travailler simultanément.

- Le système est composé d’autant d’unités que nécessaire.

- L’infrastructure nécessaire, tant matérielle que logicielle, est fournie.
7 ECL. Éducation à Distance EDIBON.

L’expansion Éducation à Distance EDIBON, “ECL”, est une solution conçue pour contrôler à distance les laboratoires basés sur la technologie EDIBON d’une manière simple et facile. 

Éducation à Distance EDIBON, “ECL”, est divisé en deux plateformes :
Plateforme en Ligne des Utilisateurs :
Les principaux avantages de la plateforme des utilisateurs en ligne sont :
Les administrateurs ont un contrôle total sur leurs laboratoires grâce au puissant outil class-administrator qui permet la gestion des utilisateurs, la visualisation des logs et le suivi de la progression. Il permet également d’attribuer des permissions aux utilisateurs afin qu’ils puissent contrôler les unités EDIBON ou simplement les afficher. De plus, l’administrateur peut charger et télécharger des mesures, des données et des ressources multimédia.
Les utilisateurs peuvent apprendre de manière interactive dans un environnement flexible comme s’ils étaient dans un laboratoire, en accédant par l’application à distance pour travailler avec les unités EDIBON. Plusieurs utilisateurs peuvent travailler avec une unité ou un utilisateur avec plusieurs unités. Les utilisateurs peuvent également charger et télécharger des mesures, des données et des graphiques, des ressources multimédia et des rapports.
Plateforme d’Application à Distance :
Grâce à la plateforme d’application à distance, les utilisateurs peuvent contrôler les unités EDIBON et le logiciel SCADA EDIBON comme s’ils étaient dans le laboratoire et partager leur expertise avec la communauté des utilisateurs.

4

