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CRCI
RED DE CONTROLADORES INDUSTRIALES

ESPECIFICACIONES DE CONCURSO
Equipo (en caja metálica) que incluye:

    2 módulos de controladores industriales. Cada módulo está compuesto por: 

        Controlador Industrial:

        Controlador CM30 de ABB.

        Pantalla: color 1/4 VGA TFT, pantalla de cristal líquido (LCD) con retroiluminación incorporada. 

        Idiomas: Inglés, alemán, francés, italiano y español.

        Teclado del operador: 6 teclas de membrana táctil.

        Protección con contraseña: Protección con contraseña básica/avanzada asignada por el usuario. 

        Pantalla de tendencias:

            Registro de 2 variables.
            Velocidad de muestreo configurable (de 1 segundo a 5 minutos). 

        Parámetros de control:

            Banda proporcional: 0 – 999,9 %.

            Banda integral: 0 – 10 000 s.

            Banda derivativa: 0 – 999,9 s.

            Reinicio manual de 0,0 a 100 %.

        Autoajuste: Cálculo a petición de los ajustes de control. 

        Alarmas de proceso:

            Número: 8.

            Tipos: Proceso alto/bajo con cierre alto/bajo.

            Confirmación: Mediante las teclas del panel frontal o las señales digitales.

Fuente: Totalmente configurable, por ejemplo, PV (variable de proceso), entrada analógica, bloque matemático incorporado, OP (proceso de salida), desviación del bucle de control. 

Histéresis: Nivel y tiempo.

            Habilitar alarma: Habilitar/deshabilitar alarmas individuales a través de una señal digital. 

        Entradas analógicas:

            Número: 2.

Entrada de proceso configurable completa: tensión (V o mV), corriente (mA), resistencia (ohmios), termopar, RTD de 3 hilos, frecuencia, pulso, entrada digital sin tensión y entrada digital de 24V.

            Consignas seleccionables a través del software (de forma remota desde computador) o desde el panel frontal. 

        Salida analógica/digital:

            Número: 1.

            Tipo: configurable como pulso analógico o digital. Rango analógico: 0 – 20 mA (programable).

            Tipos de salida de control (configurable a través del software):

                División de corriente/división de tensión (mediante resistencia). División de tiempo.

                On/Off.

                Válvula motorizada con retroalimentación. Válvula motorizada sin retroalimentación.

                Salida dividida con combinaciones de procesos de salida (OP) digital de relé y de corriente. 

        Relés:

            Número: 2. 

            Tipo: N/A.

            Capacidad nominal de contacto: 5 A, 240 V.

        Comunicación (PC): Conector RS-485 (Profibus DP). 

    Módulo Generador de Consignas:

        Se pueden seleccionar 2 tensiones mediante un interruptor, lo que permite generar una señal escalón. 

        Amplitud: 0 – 10V CC.

     Todas las variables de proceso son accesibles como señales analógicas en los terminales de conexión.

     Es posible conectar instrumentos externos mediante terminales de conexión (por ejemplo: un registrador de línea, un osciloscopio, etc.).

Tarjeta de interfaz, con conector RS-485, para conectar los controladores industriales a través de un bus de campo (Profibus DP) con el computador (PC). 

Software: incluye los drivers del servidor OPC y el Software de Configuración de Control para los Controladores Industriales.

Cables y accesorios, para un funcionamiento normal.

Este equipo se suministra con los siguientes manuales: Servicios requeridos, Montaje e Instalación, Puesta en marcha, Seguridad, Mantenimiento y manual de Prácticas.

- Dimensiones: 490 x 330 x 310 mm aprox. - Peso: 12 Kg aprox.

EJERCICIOS Y POSIBILIDADES PRÁCTICAS
  1.- Instalación, conexión y familiarización con el software. 

  2.- Familiarización con la navegación de un controlador industrial (pantalla de la página del operador, pantalla de visualización de tendencias, etc.).

  3.- Configuración de un controlador industrial para adaptar los tipos de señales de entradas/salidas analógicas, así como los equipos eléctricos y de ingeniería.

  4.- Función de un controlador industrial digital.

  5.- Configuración de señales de entradas/salidas analógicas del controlador industrial (rango eléctrico, equipos de ingeniería, detector de fallos, etc.).

  6.- Ajuste de alarmas y generación de diagnósticos.

Aprender y familiarizarse con el funcionamiento y estructura de un sistema de control de procesos con Profibus DP:

  7.- Disposición de un sistema de campo de bus mediante el bus de campo de Profibus DP.

  8.- Estudio de la función de servidor OPC (OLE para Control de Procesos).

  9.- Configuración de una red de controladores industriales a través del software: Asignación maestro/esclavo.

10.- Lectura de variables de control y parámetros PID y visualización de los mismos en el monitor del computador (PC).

11.- Visualización de escalas.

12.- Ajuste de un controlador industrial mediante el panel frontal (nivel de configuración, de parámetros, de control de funcionamiento, etc.).

13.- Ajuste remoto de un controlador industrial mediante el software de configuración de control (nivel de configuración, de parámetros, de control de  

       funcionamiento, etc.).
Opcional
CRCI/ICAI. Software de Enseñanza Asistida desde Computador de Modo Interactivo:

Este paquete de software consta del Software del Instructor (Software de Gestión de Aulas de EDIBON - ECM-SOF) totalmente integrado con el Software del Alumno (Software de Formación de EDIBON - ESL-SOF). Ambos están interconectados para que el Profesor conozca, en todo momento, cual es el conocimiento teórico y práctico de los alumnos.
- ECM-SOF. Software de Gestión de Aulas de EDIBON (Software del Instructor).

ECM-SOF es la aplicación que permite al instructor registrar a los alumnos, administrar y asignar tareas para los grupos de trabajo, crear contenido propio para realizar ejercicios prácticos, elegir uno de los métodos de evaluación para comprobar los conocimientos del alumno y monitorizar la evolución relacionada con las tareas planificadas para alumnos individuales, grupos de trabajo, equipos, etc... de manera que el profesor puede saber en tiempo real el nivel de comprensión de cualquier alumno en el aula.

Características innovadoras:

• Gestión de base de datos de usuarios.

• Administración y asignación de grupos de trabajo, tares y sesiones de formación.

• Creación e integración de ejercicios prácticos y recursos multimedia.

• Diseño a medida de métodos de evaluación.

• Creación y asignación de fórmulas y ecuaciones.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Contenidos actualizables.

• Generación de informes, monitorización de la evolución del usuario y estadísticas.
- ESL-SOF. Software de Formación de EDIBON (Software del Alumno).

ESL-SOF es la aplicación dirigida a los alumnos que les ayuda a comprender conceptos teóricos mediante ejercicios prácticos y pone a prueba su conocimiento y evolución mediante la realización de tests y cálculos, además de los recursos multimedia. EDIBON proporciona tareas planificadas por defecto y un grupo de trabajo abierto para que los alumnos comiencen a trabajar desde la primera sesión. Los informes y estadísticas disponibles permiten conocer su evolución en cualquier momento, así como las explicaciones de cada ejercicio para reforzar los conocimientos técnicos adquiridos en la teoría.

Características innovadoras:

• Acceso y autorregistro del alumno.

• Comprobación de tareas existentes y monitorización.

• Contenidos por defecto y tareas programadas disponibles para su uso desde la primera sesión.

• Realización de ejercicios prácticos siguiendo el manual facilitado por EDIBON.

• Métodos de evaluación para poner a prueba sus conocimientos y su evolución.

• Autocorrección de los tests.

• Realización de cálculos y gráficas.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Informes imprimibles y seguimiento del progreso del usuario.

• Recursos multimedia auxiliares.
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