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UNITÉ UHT, CONTRÔLÉE PAR ORDINATEUR (PC) ET ÉCRAN TACTILE, AVEC SCADA

SPÉCIFICATIONS DE L'OFFRE (pour les articles principaux)
1 Unité AUHT/CTS :

Structure en acier inoxydable.
L’unité comprend des roues pour faciliter la mobilité.

Principaux éléments métalliques en acier inoxydable. 

Diagramme sur le panneau avant avec une distribution similaire aux éléments de l’appareil réel.  

Convient pour les aliments, tous les tuyaux et composants en contact avec le produit sont en acier inoxydable. 

Conditions de fonctionnement, température jusqu’à 15°C et pression jusqu’à 5 bar.

Réservoir de produit :

    Volume : 5 l.

    Interrupteur de niveau.

Deux réservoirs d’eau chaude :

    Une unité pour chaque phase de chauffage.

    Volume : 8 l.

    Chaque réservoir comprend : 

Interrupteur de niveau.

Capteur de température.

Pompe à eau chaude : 

Débit : 0,6 m³/h.

Puissance : 0,55 kW. 

    Résistances de chauffage : 1,5 kW.
Pompe d’alimentation en produit :

    Débit nominal : 0,36 m³/h.

    Puissance : 13,5 kW.

Echangeur de chaleur à plaques du circuit principal :

    Surface : 0.032 m².

    Température maximum : jusqu’à 160 °C.

    16 plaques de préchauffage, 16 plaques de refroidissement, 7 plaques de chauffage et 8 plaques de refroidissement supplémentaires.

Kit de sécurité avec soupape de sécurité : 10 bar.

Quatorze capteurs de température de type “Pt100”.

Capteur de débit pour le produit, plage : 0.1 – 25 l/min.

Onze vannes à boisseau sphérique pour sélectionner le circuit et l’échangeur. 

Deux électrovannes pneumatiques à trois voies. 

Deux électrovannes pneumatiques à deux voies. 

Régulateur de pression d’entrée d’air, pression maximale : 6 bar.
Mesures de sécurité :

Soupape de sécurité :

    Pression maximale : 10 bar.

    Pression de travail : 0.5 – 9 bar.

    Température maximale : jusqu’à 220 °C. 

Quatre capteurs de pression :

    Deux capteurs de pression pour le circuit du produit, plage : 0 – 10 bar.

    Deux capteurs de pression pour le circuit de vapeur, plage : 0 – 10 bar.

Cinq manomètres : 

    Deux pour le circuit de vapeur.

    Un pour l’entrée d’air comprimé.

    Deux pour le contrôle du produit.

    Pression maximale : 10 bar. 

Vannes de régulation :

    Pression maximale : 10 bar.

    Température maximale : jusqu’à 300 °C.
L'unité complète comprend également :
Système SCADA avancé avec contrôle en temps réel.

Contrôle ouvert + Multicontrôle + Contrôle en Temps Réel.

Logiciel de Contrôle specialisé EDIBON.

Exercices d'étalonnage, y compris qui perment enseigner à l'utilisateur comment étalonner un capteur et l'importance de vérifier la précision des capteurs avant d'effectuer des mesures.

Compatibilité des unités avec un projecteur et/ou d'un tableau blanc électronique, pour expliquer et démontrer le fonctionnement de l'unité à la classe en même temps.

Préparé pour la recherche appliquée, véritable simulation industrielle, des cours de formation, etc.

L'utilisateur peut effectuer des practiques avec le côntrole à distance des unités, et en plus, il est possible de effectuer des contrôles à distance par le service technique d'EDIBON.

L'unité est totalement securiseé, car il dispose de 4 systèmes de sécurité (mécaniques, électriques, électroniques et logiciels).

Conçu et fabriqué avec plusieurs standards de qualité.

Éléments requis (Non inclus) :

- TGV-18KWA. Générateur de Vapeur (18 kW) (pour Hautes Pressions et Hautes Températures).

Cadre en fer avec grille de ventilation.

Réservoir d’eau en acier inoxydable (volume : 70 l).

L’ensemble du corps de la chaudière est isolé avec de la laine minérale.

Génération de vapeur : 28 - 36 Kg.vh

Interrupteur MARCHE.

Indicateur d’activation/désactivation de l’élément chauffant.

Manomètre pour déterminer la pression à l’intérieur du générateur, plage : 0 - 6 bar.

Résistance électrique : 18 kW.

Soupape d’admission automatique.

Pressostat de sécurité (6 bar).

Soupape de sécurité : 6 bars.

Deux interrupteurs de niveau de sécurité (un pour le niveau minimum et l’autre pour le niveau maximum).

2 AUHT/CTS/PLC. Contrôle et Surveillance :

Est un système composé d’une interface qui comprend des modules PLC tels que CPU, le module E/S numérique, le module E/S analogique, le module de communication, etc. et d’un boîtier de commande avec écran IHM.

Interface PLC :

    Contrôleur PLC.
    Modules d’E/S numériques :

        Entrées numériques ; plage d’entrée de 0 V à 24 V.

        Sorties numériques ; sortie relais.

    Modules E/S analogiques :

       Entrées analogiques ; résolution de 16 bits. Plage d’entrée -10 V à +10 V.

        Sorties analogiques ; résolution de 16 bits. Plage de sortie -10 V à +10 V.

   Connecteurs et ports de communication :

        Connecteur Ethernet.

        Connecteur USB.
La Interface PLC peut subir des modifications à tout moment, atteignant ou améliorant les performances requises de l’unité. 

Boîtier de commande et écran HMI :

    Écran IHM :

        Écran tactile : analogique résistif.

        Taille : 10”. 16 :9 TFT.

        Résolution : 1024 x 600, WVGA.

        Couleurs : 64 K.

        Port Ethernet.

3 AUHT/CTS/CCSOF. Logiciel de Surveillance + Logiciel de Contrôle + Logiciel d’Acquisition de Données + Logiciel de Gestion des Données :

Le système SCADA est composé de quatre logiciels présentant les caractéristiques suivantes :

Le Logiciel de Surveillance permet de surveiller en temps réel les éléments de démarrage et d’arrêt, les conditions inattendues et l’évolution du processus. Si nécessaire, il agit sur le système et notifie à l’utilisateur les opérations incorrectes.

Le Logiciel de Contrôle permet de gérer plusieurs processus et variables en temps réel, soit manuellement, soit automatiquement. Différents types d’algorithmes de contrôle, tels que le contrôle PID, sont mis en œuvre en fonction du domaine d’étude.

Le Logiciel d’Acquisition de Données se concentre sur la mesure et le traitement des signaux de processus avec une très grande précision, en obtenant une réponse rapide et synchronisée du système. Un système d’étalonnage fait partie de ce logiciel pour ajuster les mesures du capteur.

Le Logiciel de Gestion des données stocke et représente les alarmes, les variables et l’évolution du processus en temps réel, soit sous forme graphique, soit sous forme numérique, comme des graphiques temporels ou des diagrammes de processus. Des rapports imprimables peuvent être générés ou des données historiques peuvent être téléchargées pour étudier les expériences en détail.

Le Logiciel est une architecture ouverte et flexible qui facilite l’accès à différents niveaux de travail pour les formateurs et les étudiants. Il est compatible avec le système d’exploitation Windows et les normes industrielles actuelles. L’interface graphique est intuitive et facile à utiliser. 

4 Câbles et Accessoires, pour un fonctionnement normal.
5 Manuels :

Cette unité est fournie avec 8 manuels : Services requis, Assemblage et Installation, Logiciel d'interface et de contrôle, de Démarrage, de Sécurité, d'Entretien, d'Étalonnage et Pratiques manuels.
*Références 1 à 5 sont les principaux éléments : AUHT/CTS + AUHT/CTS/PLC + AUHT/CTS/CCSOF + Câbles et Accessoires + Manuels sont inclus dans l'offre minimum pour permettre un fonctionnement complet.
EXERCICES ET POSSIBILITÉS PRATIQUES À FAIRE AVEC LES POINTS PRINCIPAUX
1.-  Pasteurisation du lait, comparaison du produit cru et traité.

2.-  Contrôle des bactéries pathogènes, évaluation de la durée de vie.

3.-  Bilans énergétiques.

4.-  Nettoyage en place intégré (CIP).

5.-  Analyse de l’option de refroidissement à deux étages.

6.-  Etude de différents types d’échangeurs de chaleur.

7.-  Étude du mode de fonctionnement continu.

8.-  Etude du mode de fonctionnement batch.
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