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AE-PLC-FMS4
SISTEMA DE FABRICACIÓN FLEXIBLE 4

ESPECIFICACIONES DE CONCURSO
EJERCICIOS Y POSIBILIDADES PRÁCTICAS PARA REALIZAR CON LOS ITEMS PRINCIPALES
Posibilidades prácticas para realizar con el Sistema de Fabricación Flexible 4 (AE-PLC-FMS4):

  1.-
Introducción al sistema de manufactura flexible (FMS).

  2.-
Introducción a la neumática y electro-neumática

  3.-
Introducción a la tecnología de vacío.

  4.-
Estudio de la detección de sensores.

  5.-
Comprobar las entradas y salidas digitales de un sistema automático a través de un PLC.

  6.-
Modificar los parámetros de fabricación a través de PLC.

  7.-
Configuración de una aplicación neumática.

  8.-
Introducción a los sistemas de interfaz hombre-máquina (HMI).

  9.-
Estudio de un control automático de un sistema industrial.

10.-
Control de un sistema de fabricación flexible a través de un PLC central en una red Ethernet con PLC locales situados en cada estación.

11.-
Dirección de un sistema de fabricación flexible a través de un dispositivo HMI.
Posibilidades prácticas para realizar con el software opcional para la Simulación de Sistemas de Automatización (AE-AS):

12.-
Introducción a un Sistema de control SCADA.

13.-
Sistema servidor OPC con Ethernet. 

14.-
Control SCADA de un sistema automático industrial a través de PC.

Posibilidades prácticas para realizar con las estaciones individualmente:

- Estación de Filtración (AE-PLC-FT).
15.-
Control manual de un sistema de Filtración.

16.-
Control automático de un sistema de Filtración.

17.-
Modificación de los parámetros del proceso de Filtración.

18.-
Optimización del tiempo de proceso.

19.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos.

- Estación de Mezclado (AE-PLC-MS).

20.-
Control manual de un sistema de Mezclado.

21.-
Control automático de un sistema de Mezclado.

22.-
Modificación de los parámetros del proceso de Mezclado.

23.-
Optimización del tiempo de proceso.

24.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos.

- Estación de Control de Procesos Industriales (AE-PLC-CP).

25.-Control manual del nivel del depósito.

26.-Control automático del nivel del depósito.

27- Control manual de la temperatura.

28.-Control automático de la temperatura con controladores industriales.

29.-Control manual de la presión del depósito.

30.-Control automático de la presión del depósito.

31.-Control manual del caudal.

32.-Control automático del caudal con controladores industriales.

33.-
Modificación de los parámetros de diferentes controles. 

34.
Optimización del tiempo de proceso del Control de Procesos Industriales. 

35.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos.
- Estación de Embotellado (AE-PLC-MEMB).

36.-
Control manual de un sistema de Embotellado.

37.-
Control automático de un sistema de Embotellado.

38.-
Modificación de los parámetros del proceso de Enbotellado.

39.-
Optimización del tiempo de proceso.

40.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos.

- El usuario puede realizar otros ejercicios diseñados por él mismo.
Dimensiones: 5000 x 900 x 1500 mm. aprox. Peso: 560 Kg. aprox.
Opcional

AE-PLC-FMS4/ICAI. Software de Enseñanza Asistida desde Computador de Modo Interactivo:

Este paquete de software consta del Software del Instructor (Software de Gestión de Aulas de EDIBON - ECM-SOF) totalmente integrado con el Software del Alumno (Software de Formación de EDIBON - ESL-SOF). Ambos están interconectados  para que el Profesor conozca, en todo momento, cual es el conocimiento teórico y práctico de los alumnos. 
- ECM-SOF. Software de Gestión de Aulas de EDIBON (Software del Instructor).

ECM-SOF es la aplicación que permite al instructor registrar a los alumnos, administrar y asignar tareas para los grupos de trabajo, crear contenido propio para realizar ejercicios prácticos, elegir uno de los métodos de evaluación para comprobar los conocimientos del alumno y monitorizar la evolución relacionada con las tareas planificadas para alumnos individuales, grupos de trabajo, equipos, etc... de manera que el profesor puede saber en tiempo real el nivel de comprensión de cualquier alumno en el aula.

Características innovadoras:

• Gestión de base de datos de usuarios.

• Administración y asignación de grupos de trabajo, tares y sesiones de formación.

• Creación e integración de ejercicios prácticos y recursos multimedia.

• Diseño a medida de métodos de evaluación.

• Creación y asignación de fórmulas y ecuaciones.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Contenidos actualizables.

• Generación de informes, monitorización de la evolución del usuario y estadísticas.
- ESL-SOF. Software de Formación de EDIBON (Software del Alumno).

ESL-SOF es la aplicación dirigida a los alumnos que les ayuda a comprender conceptos teóricos mediante ejercicios prácticos y pone a prueba su conocimiento y evolución mediante la realización de tests y cálculos, además de los recursos multimedia. EDIBON proporciona tareas planificadas por defecto y un grupo de trabajo abierto para que los alumnos comiencen a trabajar desde la primera sesión. Los informes y estadísticas disponibles permiten conocer su evolución en cualquier momento, así como las explicaciones de cada ejercicio para reforzar los conocimientos técnicos adquiridos en la teoría.

Características innovadoras:

• Acceso y autorregistro del alumno.

• Comprobación de tareas existentes y monitorización.

• Contenidos por defecto y tareas programadas disponibles para su uso desde la primera sesión.

• Realización de ejercicios prácticos siguiendo el manual facilitado por EDIBON.

• Métodos de evaluación para poner a prueba sus conocimientos y su evolución.

• Autocorrección de los tests.

• Realización de cálculos y gráficas.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Informes imprimibles y seguimiento del progreso del usuario.

• Recursos multimedia auxiliares.
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