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AE-PLC-FMS12
SISTEMA DE FABRICACIÓN FLEXIBLE 12, CON SCADA

Especificaciones de Concurso (de los items principales)
EJERCICIOS Y POSIBILIDADES PRÁCTICAS PARA REALIZAR CON LOS ITEMS PRINCIPALES
Posibilidades prácticas para realizar con el Sistema de Fabricación Flexible 12 (AE-PLC-FMS12):

  1.-
Introducción a los sistemas de fabricación flexible (FMS).

  2.-
Introducción a la neumática y electroneumática.

  3.-
Introducción a la tecnología de vacío.

  4.-
Estudio de la detección de sensores.

  5.-
Análisis de las entradas y salidas digitales del sistema automático a través de un PLC.

  6.-
Modificación de los parámetros de fabricación a través del PLC.

  7.-
Configuración de una aplicación neumática.

  8.-
Introducción a los sistemas de interfaz hombre-máquina (HMI).

  9.-
Estudio del control automático de un sistema industrial.

10.-
Control del sistema de fabricación flexible a través de un PLC central en una red Ethernet con PLC local en cada estación de trabajo.

11.-
Gestión del sistema de fabricación flexible a través del dispositivo HMI.

Posibilidades prácticas para realizar con el software opcional para la Simulación de Sistemas de Automatización (AE-AS):
12.-
Introducción a los sistemas de control SCADA.

13.-
Sistema de servidor OPC con Ethernet.

14.-
Control SCADA de un sistema automático industrial a través de PC.

Posibilidades prácticas para realizar con las estaciones individualmente:

- Estación de Alimentación de Piezas (AE-PLC-A).

15.-
Control manual de un sistema de alimentación.

16.-
Control automático de un sistema de alimentación.

17.-
Modificación de los parámetros del proceso de alimentación.

18.-
Optimización del tiempo de proceso.

19.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos.

- Estación de Clasificación (AE-PLC-CF).

20.-
Control manual de un sistema de Clasificación.

21.-
Control automático de un sistema de Clasificación.

22.-
Modificación de los parámetros del proceso de Clasificación.

23.-
Optimización del tiempo de proceso.

24.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos.

- Estación de Montaje (AE-PLC-M).

25.-
Control manual de un sistema de montaje.

26.-
Control automático de un sistema de montaje.

27.-
Modificación de los parámetros del proceso de montaje.

28.-
Optimización del tiempo de montaje.

29.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos.

- Estación de Mesa Rotatoria 3 (AE-PLC-MR3).

30.-
Control manual del sistema de mesa rotatoria.

31.-
Control manual del sistema de control de calidad y taladrado sobre una mesa rotatoria.

32.-
Control automático del sistema de mesa rotatoria.

33.-
Control automático del sistema de control de calidad y taladrado sobre una mesa rotatoria.

34.-
Modificación de los parámetros del proceso de la mesa rotatoria.

35.-
Optimización del tiempo de proceso.

36.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos.

- Estación de Identificación de Piezas (AE-PLC-SIP).

37.-
Control manual de un sistema de control de calidad.

38.-
Control automático de un sistema de control de calidad.

39.-
Modificación de los parámetros del sistema de control de calidad.

40.-
Optimización del tiempo de proceso.

41.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos. 

- Estación de Almacenaje Vertical (AE-PLC-ALV).

42.-
Control manual de un sistema de almacenaje vertical.

43.-
Control automático de un sistema de almacenaje vertical.

44.-
Modificación de los parámetros del proceso de almacenaje.

45.-
Optimización del tiempo de proceso.
46.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos. 

- Estación de Brazo Robótico (AE-BR). 

47.-
Introducción a los sistemas robóticos.

48.-
Configuración del brazo robótico.

49.-
Fijar un movimiento simple del brazo robótico.

50.-
Introducción a la neumática y electroneumática.

51.-
Configuración de una aplicación neumática.

52.-
Fijar una función simple de recoger y colocar con el brazo robótico.

- Estación de Trabajo de Torneado CNC (AE-CNCT).

53.-
Introducción a los sistemas CNC.

54.-
Configuración de la máquina CNC.

55.-
Herramientas y sistema de anclaje de una máquina de torneado CNC.

56.-
Configuración manual de movimientos simples en la máquina de torneado CNC.

57.-
Descarga del archivo CAD en la máquina de torneado CNC.

58.-
Torneado de una pieza con las especificaciones deseadas.

- Estación de Trabajo de Fresado CNC (AE-CNCF).

59.-
Introducción a los sistemas CNC.

60.-
Configuración de la máquina CNC.

61.-
Herramientas y sistema de anclaje de una máquina de fresado CNC.

62.-
Configuración manual de movimientos simples en la máquina de fresado CNC.

63.-
Descarga del archivo CAD en la máquina de fresado CNC.

64.-
Fresado de una pieza con las especificaciones deseadas.

- Estación de Transporte Lineal (AE-PLC-T).

65.-
Control manual de un sistema de transporte.

66.-
Control automático de un sistema de transporte.

67.-
Modificación de los parámetros del proceso de transporte.

68.-
Optimización del tiempo de proceso.

69.-
Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos. 

Otras posibilidades que pueden realizarse con este equipo:

70.-
Varios alumnos pueden visualizar simultáneamente los resultados.

71.-
Visualizar todos los resultados en la clase, en tiempo real, por medio de un proyector o una pizarra electrónica.

72.-
Control Abierto, Multicontrol y Control en Tiempo Real.

   
Este equipo permite intrínsecamente y/o extrínsecamente cambiar en tiempo real el span, la ganancia; los parámetros proporcional, integral y derivativo, etc.

73.-
Este equipo es totalmente seguro ya que dispone de dispositivos de seguridad mecánicos, eléctricos/electrónicos y de software.

74.-
Este equipo puede usarse para realizar investigación aplicada.

75.-
Este equipo puede usarse para impartir cursos de formación a Industrias, incluso a otras Instituciones de Educación Técnica.

76.-
Visualización de todos los valores de los sensores usados en el proceso del equipo AE-PLC-FMS12.

- El usuario puede realizar otros ejercicios diseñados por él mismo.
Especificaciones de Concurso (de los items opcionales)

a) Configuración para Educación Técnica y Vocacional
6 AE-PCL-FMS12/ICAI. Software de Enseñanza Asistida desde Computador de Modo Interactivo:

Este paquete de software consta del Software del Instructor (Software de Gestión de Aulas de EDIBON - ECM-SOF) totalmente integrado con el Software del Alumno (Software de Formación de EDIBON - ESL-SOF). Ambos están interconectados  para que el Profesor conozca, en todo momento, cual es el conocimiento teórico y práctico de los alumnos. 

- ECM-SOF. Software de Gestión de Aulas de EDIBON (Software del Instructor).

ECM-SOF es la aplicación que permite al instructor registrar a los alumnos, administrar y asignar tareas para los grupos de trabajo, crear contenido propio para realizar ejercicios prácticos, elegir uno de los métodos de evaluación para comprobar los conocimientos del alumno y monitorizar la evolución relacionada con las tareas planificadas para alumnos individuales, grupos de trabajo, equipos, etc... de manera que el profesor puede saber en tiempo real el nivel de comprensión de cualquier alumno en el aula.

Características innovadoras:

• Gestión de base de datos de usuarios.

• Administración y asignación de grupos de trabajo, tares y sesiones de formación.

• Creación e integración de ejercicios prácticos y recursos multimedia.

• Diseño a medida de métodos de evaluación.

• Creación y asignación de fórmulas y ecuaciones.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Contenidos actualizables.

• Generación de informes, monitorización de la evolución del usuario y estadísticas.

- ESL-SOF. Software de Formación de EDIBON (Software del Alumno).

ESL-SOF es la aplicación dirigida a los alumnos que les ayuda a comprender conceptos teóricos mediante ejercicios prácticos y pone a prueba su conocimiento y evolución mediante la realización de tests y cálculos, además de los recursos multimedia. EDIBON proporciona tareas planificadas por defecto y un grupo de trabajo abierto para que los alumnos comiencen a trabajar desde la primera sesión. Los informes y estadísticas disponibles permiten conocer su evolución en cualquier momento, así como las explicaciones de cada ejercicio para reforzar los conocimientos técnicos adquiridos en la teoría.

Características innovadoras:

• Acceso y autorregistro del alumno.

• Comprobación de tareas existentes y monitorización.

• Contenidos por defecto y tareas programadas disponibles para su uso desde la primera sesión.

• Realización de ejercicios prácticos siguiendo el manual facilitado por EDIBON.

• Métodos de evaluación para poner a prueba sus conocimientos y su evolución.

• Autocorrección de los tests.

• Realización de cálculos y gráficas.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Informes imprimibles y seguimiento del progreso del usuario.

• Recursos multimedia auxiliares.
b) Opciones de Expansiones Multipuesto
7 MINI ESN. Sistema Multipuesto EDIBON Mini Scada-Net, para ser usado con equipos de enseñanza EDIBON.

El sistema Mini Scada-Net de EDIBON (MINI ESN) permite que hasta 30 alumnos trabajen simultáneamente con un Equipo Didáctico en cualquier laboratorio.

El sistema MINI ESN consiste en la adaptación de cualquier Equipo Controlado desde Computador con SCADA de EDIBON, conectado en una red local.

Este sistema permite ver/controlar el equipo de forma remota desde cualquier computador (PC) de la red en la clase, a través del computador principal conectado al equipo.

Características principales:

- Permite hasta 30 alumnos trabajar simultáneamente con el Equipo Controlado desde Computador con SCADA de EDIBON, conectado en red local.

- Control abierto + Multicontrol + Control en Tiempo Real + Multipuesto.

- El instructor controla y explica a todos los alumnos al mismo tiempo.

- Cualquier usuario/alumno puede trabajar realizando control/multicontrol y visualización en “tiempo real”.

- El instructor puede ver en el computador (PC) lo que está realizando cualquier usuario/alumno en el equipo.

- Comunicación continua entre el instructor y todos los usuarios/alumnos conectados.

Ventajas principales:

- Permite una comprensión más fácil y más rápida.

- Este sistema le permite ahorrar tiempo y gastos.

- Expansiones futuras con más equipos de EDIBON.

El sistema básicamente consistirá en:

El sistema se usa con un Equipo Controlado desde Computador (PC).

- Computador (PC) del Instructor.

- Computadores (PCs) de los Alumnos.

- Red local.

- Adaptación del Equipo-Interface de Control.

- Adaptación del Software del Equipo.

- Webcam.

- Software MINI ESN para el control de todo el sistema.

- Cables y accesorios requeridos para un funcionamiento normal.
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