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AE-PLC-CTCA
ESTACIÓN DE CINTA TRANSPORTADORA CA

Especificaciones de Concurso
La estación incluye los siguientes componentes:

• AE-PLCB. Entenador de PLC básico:
        N-ALI02. Fuente de Alimentación Doméstica.

            Fuente de alimentación monofásica: 110-240V CA PH+N+G.

            Conmutador de llave ON-OFF con llave extraíble.

            Conector y cable monofásicos.

            Interruptor magnetotérmico diferencial, bipolar, 25A, 30mA, CA, 6KA. 

        N-MT. Módulo de Test.

            Fuente de alimentación monofásica: 110-240V CA PH+N+G.

            20 generadores de señal digital:

                10 interruptores.

                10 pulsadores.

                Cada generador de señal digital tiene un led verde fijado.

                Nivel de tensión de salida de 0V CA y 24V CA.

            6 generadores de señal analógica:

            6 potenciómetros.

            Nivel de tensión de salida de -10V a +10V.

        N-CPU-PAN. Módulo de CPU.

            Fuente de alimentación monofásica: 110-240V CA PH+N+G.

            Protección de fusibles. 

            Dispositivo PLC de CPU: PANASONIC FP7 CPS31E.

                Alta velocidad de procesamiento: 11 ns por instrucción básica (paso).

                Capacidad del programa: 120.000 instrucciones básicas (pasos).

                Capacidad de registro de datos: 256.000 palabras.

                Memoria para comentarios independientes: 3 MB.

                Permite usar tarjetas de memoria SDHC genéricas de hasta 32 GB.

                Módulo de expansión para entradas digitales, PANASONIC FP7 AFP7X16DW.

                    16 entradas digitales: con una entrada de señal permitida de 12V a 24V.

                Módulo de expansión para salidas digitales, PANASONIC FP7 AFP7Y16R.

                    16 salidas digitales: Tipo de relé con 24V de nivel de tensión. 

                Conector Ethernet para ordenador (para las señales de programación y monitorización).

                Conector Ethernet para el módulo N-ESA.

                Conector en serie para el módulo N-HMIB.

                Conector para la señales de entrada/salida digitales.

        N-ESA-PAN. Módulo de entrada/salida analógica.
            Fuente de alimentación monofásica: 110-240V CA PH+N+G.

            Módulo de expansión para entradas analógicas; PANASONIC 7BH21:

                Rango de tensión de entrada de -10V a +10V.

                8 entradas analógicas.

                16 bits de resolución.

            Módulo de expansión para salidas analógicas; PANASONIC 4AD01:

                Rango de tensión de salida de -10V a +10V.

                4 salidas analógicas.

                12 bits de resolución.

            Conector Ethernet para el módulo N-CPU.

            Conector para las señales de entrada/salida analógicas.

        N-HMIB-PAN. Módulo HMI Básico.
            Fuente de alimentación monofásica: 110-240V CA PH+N+G.

            Dispositivo HMI:

                Pantalla táctil.

                Pantalla LCD monocromática.

                Tamaño de la pantalla: 95 x 53.9 mm (4 pulgadas).

                Resolución de la pantalla de 128 x 64.

                3 colores diferentes de retroiluminación.

            Conector USB.

            Conector en serie para el módulo N-CPU.

        N-SWT4. Módulo Conmutador Ethernet de 4 Puertos.
            Fuente de alimentación monofásica: 110-240V CA PH+N+G.

            Módulo conmutador compacto:

                4 puertos Ethernet.

                Funciona como un punto de interconexión Ethernet.
        N-SV. Módulo Servomotor.
            Fuente de alimentación monofásica: 110-240V CA PH+N+G.

            Controlador de posición del servomotor industrial.

            Protección de fusibles. 

            Dispositivo PLC de CPU: PANASONIC FP7 CPS31E.

                Alta velocidad de procesamiento: 11 ns por instrucción básica (paso).

                Capacidad del programa: 120.000 instrucciones básicas (pasos).

                Capacidad de registro de datos: 256.000 palabras.

                Memoria para comentarios independientes: 3 MB.

                Permite usar tarjetas de memoria SDHC genéricas de hasta 32 GB.

            Dispositivo de posicionamiento: PANASONIC FP7 MXY32DWDH. 

                16 entradas digitales.

                16 salidas digitales.

                    4 salidas de pulsos (PWM).

                    8 salidas del modo de comparación.

                    4 salidas de posicionamiento.

                Permite controlar hasta 4 ejes independientes.

                16 señales de salida con relé: con 24V de nivel de tensión.

            Conector Ethernet para conectar entre las CPU.

            Conector para las señales de control de entrada/salida digitales y analógicas.

            Conector Ethernet para la conexión de equipos CPU.

        Software de programación PLC

            Software de programación desarrollado conforme a la norma IEC 61131-3

            Compatible con los sistemas operativos Windows.

            5 lenguajes de programación:

                Lenguaje escalera (LD). Texto estructurado (ST). Lista de instrucciones (IL). Diagrama de funciones secuenciales (SFC). Diagrama de bloque de funciones (FBD).

            Programación, servicio y diagnóstico remotos.

            Tamaño mínimo del programa.

            Potentes herramientas de depuración y monitorización.

            Soportes de las funciones creadas por el usuario y los bloques de funciones.

            Guardar archivos de proyectos en el PLC.

            Ejemplos y Tutorial de Inicio Rápido incluidos.

        Software de programación de pantalla táctil HMI.

            Herramientas para la creación de pantalla:

                Este software es una herramienta diseñada para la programación de pantallas táctiles. Gracias a esta herramienta, se pueden crean y diseñar pantallas e imágenes adecuadas. Permite transferir el programa a la pantalla, cargar proyectos realizados desde el terminal e imprimir pantallas creadas.

            Multitud de funciones:

                Este softwate dispone de un gran número de herramientas de programación. Dispositivos para visualizar textos, diagramas o datos; dibujar un botón, gráficas y pilotos. Este software permite crear pantallas funcionales adaptables a cada aplicación.

            Funciones de dibujo: se pueden realizar diferentes elementos de programación a través de los iconos y mapas de bits adecuados.

            Fácil operatividad (Hacer clic y Arrastrar):

                Una biblioteca de elementos permite programar a través del ratón, simplemente arrastrando un elemento y colocándolo en su lugar (Hacer clic y Arrastrar).

            Fácil creación de bibliotecas de usuarios:

                Las bibliotecas de usuarios se pueden registrar y almacenar con los elementos adecuados para utilizarlos en futuros proyectos.

            Impresión. Se pueden imprimir las diferentes pantallas del proyecto:

                Es posible visualizarlas con la vista preliminar. Además, se pueden seleccionar las pantallas y configuraciones para imprimirlas.

            Fácil uso. Editor de mapas de bits:

                Hay una herramienta que permite crear, leer y modificar mapas de bits para utilizarlos como elementos de programación de pantallas. Se pueden realizar fácilmente botones adecuados creados desde las imágenes.

        Panel de control:

            Interruptor de parada de emergencia tipo seta.

            Pulsadores de arranque y parada.  

            Interruptor de modo Manual/Automático.

            Indicador luminoso.

            Torre de led de señalización.

            Bloque de terminales para la conexión de entradas y salidas del equipo identificadas individualmente.

        Componentes eléctricos:

            Motor trifásico CA. 

        Sensores:

            2 sensores capacitivos.

            2 sensores de final de carrera.

        Módulo de generación de fallos:

            Caja con cerradura.

            Permite generar 20 fallos diferentes.

            Cada fallo se genera a través de interruptores de palanca.

Cables y Accesorios, para un funcionamiento normal. 

Manuales: Este equipo se suministra con los siguientes manuales: Servicios Requeridos, Montaje e Instalación, Puesta en marcha, Seguridad, Mantenimiento y Manual de Prácticas.

Dimensiones: 600 x 800 x 1200 mm aprox.  Peso: 40 Kg aprox.
EJERCICIOS Y POSIBILIDADES PRÁCTICAS
1.-  Introducción al Sistema de Fabricación Flexible (FMS).

2.-  Estudio de la detección de los sensores.

3.-  Control manual de una cinta transportadora CA.

4.-  Control automático de una cinta transportadora CA.

5.-  Modificación de los parámetros del sistema de cinta transportadora.

6.-  Optimización del tiempo de proceso.

7.-  Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos. 


Opcional
AE-PLC-CTCA/ICAI. Software de Enseñanza Asistida desde Computador de Modo Interactivo:
Este paquete de software consta del Software del Instructor (Software de Gestión de Aulas de EDIBON - ECM-SOF) totalmente integrado con el Software del Alumno (Software de Formación de EDIBON - ESL-SOF). Ambos están interconectados  para que el Profesor conozca, en todo momento, cual es el conocimiento teórico y práctico de los alumnos. 

- ECM-SOF. Software de Gestión de Aulas de EDIBON (Software del Instructor).

ECM-SOF es la aplicación que permite al instructor registrar a los alumnos, administrar y asignar tareas para los grupos de trabajo, crear contenido propio para realizar ejercicios prácticos, elegir uno de los métodos de evaluación para comprobar los conocimientos del alumno y monitorizar la evolución relacionada con las tareas planificadas para alumnos individuales, grupos de trabajo, equipos, etc... de manera que el profesor puede saber en tiempo real el nivel de comprensión de cualquier alumno en el aula.

Características innovadoras:

• Gestión de base de datos de usuarios.

• Administración y asignación de grupos de trabajo, tares y sesiones de formación.

• Creación e integración de ejercicios prácticos y recursos multimedia.

• Diseño a medida de métodos de evaluación.

• Creación y asignación de fórmulas y ecuaciones.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Contenidos actualizables.

• Generación de informes, monitorización de la evolución del usuario y estadísticas.
- ESL-SOF. Software de Formación de EDIBON (Software del Alumno).

ESL-SOF es la aplicación dirigida a los alumnos que les ayuda a comprender conceptos teóricos mediante ejercicios prácticos y pone a prueba su conocimiento y evolución mediante la realización de tests y cálculos, además de los recursos multimedia. EDIBON proporciona tareas planificadas por defecto y un grupo de trabajo abierto para que los alumnos comiencen a trabajar desde la primera sesión. Los informes y estadísticas disponibles permiten conocer su evolución en cualquier momento, así como las explicaciones de cada ejercicio para reforzar los conocimientos técnicos adquiridos en la teoría.
Características innovadoras:

• Acceso y autorregistro del alumno.

• Comprobación de tareas existentes y monitorización.

• Contenidos por defecto y tareas programadas disponibles para su uso desde la primera sesión.

• Realización de ejercicios prácticos siguiendo el manual facilitado por EDIBON.

• Métodos de evaluación para poner a prueba sus conocimientos y su evolución.

• Autocorrección de los tests.

• Realización de cálculos y gráficas.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Informes imprimibles y seguimiento del progreso del usuario.

• Recursos multimedia auxiliares.
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