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AE-PLC-APS
ESTACIÓN ALIMENTADORA DE PIEZAS

ESPECIFICACIONES DE CONCURSO
El equipo “AE-PLC-APS” está compuesto principalmente por:

    Mesa con cuatro ruedas con frenos montada con perfiles de aluminio.    

    Diez piezas de aluminio y plástico:        

        Cinco piezas con agujero.        

        Cinco piezas sin agujero.    

    Equipo cableado y programado para el correcto funcionamiento del sistema.    

    Torre de señalización para indicar el estado de la estación de trabajo:        

        Luces led verde, amarilla y roja.        

        Visualización en 360º.        

        Lentes sin color para evitar una interpretación errónea con las luces apagadas.    

    Bloque de terminales eléctricos para conectar las señales de entrada, salida y alimentación del equipo, identificadas individualmente.    

    Panel de control:        

        Interruptor magnetotérmico diferencial.        

        Pulsador de emergencia.        

        Interruptor de arranque/parada.        

        Indicador luminoso para mostrar el estado de la estación de trabajo.        

        Botón de reinicio.        

        Conmutador Manual/Automático.        

        Botón de paso siguiente.        

        Dos conectores Ethernet/IP RJ45.        

        Interruptor de encendido.        

        Fuente de alimentación de 24 Vcc.    

    Unidad de tratamiento de aire:        

        Filtro-regulador con trampa de agua.        

        Manómetro con indicador de doble escala.        

        Válvula de cierre.        

        Válvula de purga.    

    Módulo Estación Alimentadora de Piezas:        

        Almacenamiento vertical para piezas.        

        Cilindro de doble efecto:            

            Diámetro: 20 mm.            

            Carrera: 150 mm.            

            Dos válvulas de caudal de aire ajustables con derivación.       

        Electroválvula neumática 5/2 monoestable.        

        Sensor capacitivo para comprobar las piezas disponibles.        

        Dos interruptores reed para detectar la posición del cilindro.    

    Módulo de Verificación de Piezas:        

        Cilindro de doble efecto:            

            Diámetro: 40 mm.            

            Carrera: 125 mm.            

            Dos válvulas de caudal de aire ajustables con derivación.            

            Electroválvula neumática 5/2 monoestable.            

            Sensor capacitivo para comprobar las piezas disponibles.            

            Dos interruptores de final de carrera de efecto reed para verificar las piezas.    

    Módulo de Desplazamiento de Piezas:        

        Cilindro de doble efecto:            

            Diámetro: 40 mm.            

            Carrera: 125 mm.            

            Dos válvulas de caudal de aire ajustables con derivación y válvula antirretorno pilotada.        

        Dos electroválvulas neumáticas 3/2 monoestables.    

    Módulo de Clasificación de Piezas:        

        Cilindro de doble efecto:            

            Vástago normalmente recogido.            

            Diámetro: 32 mm.            

            Carrera: 150 mm.            

            Válvula de caudal de aire ajustable con derivación.        

        Electroválvula neumática 3/2 monoestable:            

            Sensor de efecto inductivo para comprobar la posición de la pieza.

    Módulo de generación de fallos:

        Adjunto a la estructura de la unidad.

        Genera fallos en el funcionamiento de diferentes elementos del equipo mediante interruptores.

Cables y accesorios para un funcionamiento correcto.

Manuales: 
Este equipo se suministra con los siguientes manuales: Servicios requeridos, Montaje e Instalación, Puesta en marcha, Seguridad, Mantenimiento y manual de Prácticas. 

Dimensiones: 1000 x 600 x 1500 mm aprox. Peso: 85 kg aprox.
EJERCICIOS Y POSIBILIDADES PRÁCTICAS
1.- Introducción al sistema de fabricación flexible; identificación de los componentes del equipo.

2.- Configuración de una aplicación neumática. 

3.- Proceso de alimentación manual de piezas con función de verificación.

4.- Proceso de alimentación automática de piezas con función de verificación. 

5.- Optimización del proceso de alimentación automática de piezas con función de verificación.
Opcional
AE-PLC-APS/ICAI. Software de Enseñanza Asistida desde Computador de Modo Interactivo:

Este paquete de software consta del Software del Instructor (Software de Gestión de Aulas de EDIBON - ECM-SOF) totalmente integrado con el Software del Alumno (Software de Formación de EDIBON - ESL-SOF). Ambos están interconectados para que el Profesor conozca, en todo momento, cual es el conocimiento teórico y práctico de los alumnos.
- ECM-SOF. Software de Gestión de Aulas de EDIBON (Software del Instructor).

ECM-SOF es la aplicación que permite al instructor registrar a los alumnos, administrar y asignar tareas para los grupos de trabajo, crear contenido propio para realizar ejercicios prácticos, elegir uno de los métodos de evaluación para comprobar los conocimientos del alumno y monitorizar la evolución relacionada con las tareas planificadas para alumnos individuales, grupos de trabajo, equipos, etc... de manera que el profesor puede saber en tiempo real el nivel de comprensión de cualquier alumno en el aula.

Características innovadoras:

• Gestión de base de datos de usuarios.

• Administración y asignación de grupos de trabajo, tares y sesiones de formación.

• Creación e integración de ejercicios prácticos y recursos multimedia.

• Diseño a medida de métodos de evaluación.

• Creación y asignación de fórmulas y ecuaciones.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Contenidos actualizables.

• Generación de informes, monitorización de la evolución del usuario y estadísticas.
- ESL-SOF. Software de Formación de EDIBON (Software del Alumno).

ESL-SOF es la aplicación dirigida a los alumnos que les ayuda a comprender conceptos teóricos mediante ejercicios prácticos y pone a prueba su conocimiento y evolución mediante la realización de tests y cálculos, además de los recursos multimedia. EDIBON proporciona tareas planificadas por defecto y un grupo de trabajo abierto para que los alumnos comiencen a trabajar desde la primera sesión. Los informes y estadísticas disponibles permiten conocer su evolución en cualquier momento, así como las explicaciones de cada ejercicio para reforzar los conocimientos técnicos adquiridos en la teoría.

Características innovadoras:

• Acceso y autorregistro del alumno.

• Comprobación de tareas existentes y monitorización.

• Contenidos por defecto y tareas programadas disponibles para su uso desde la primera sesión.

• Realización de ejercicios prácticos siguiendo el manual facilitado por EDIBON.

• Métodos de evaluación para poner a prueba sus conocimientos y su evolución.

• Autocorrección de los tests.

• Realización de cálculos y gráficas.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Informes imprimibles y seguimiento del progreso del usuario.

• Recursos multimedia auxiliares.
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