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ACCR/250/CTS
REACTOR CON RECIRCULACIÓN PARA MEDIOS CORROSIVOS DE 250L, CONTROLADO DESDE COMPUTADOR (PC) Y PANTALLA TÁCTIL

ESPECIFICACIONES DE CONCURSO (de los items principales)
1 Equipo ACCR/250/CTS: 

Estructura fabricada en acero inoxidable.

El equipo incluye ruedas para facilitar su movilidad.

Diagrama en el panel frontal con distribución similar a la de los elementos en el equipo real.

Todos los elementos del equipo están fabricados en acero inoxidable o acero al carbono recubiertos de PTFE/PFA/ECTFE/Niflón o fabricados en grafito, para soportar las condiciones de temperatura y presión, así como fluidos corrosivos. 

Los principales elementos del equipo con temperaturas superiores a los 60 °C se encuentran aislados térmicamente.

Reactor digestor:

    Material: acero inoxidable recubierto de Niflón. 

    Cesta: chapa perforada recubierta de Halar.

    Pistón de acero inoxidable recubierto de Niflón. 

    Capacidad: 250 L (capacidad máxima 300L). 

 
Cabeza de reactor desmontable para carga y descarga de reactivos.

    Temperatura de diseño: 150 °C.

    Presión de diseño: 5 bar.

Bomba de recirculación:

    Material: partes en contacto con el fluido en PTFE/PFA.

    Caudal nominal: 4 m³/h.

    Altura: 5 m.

    Potencia: 3 kW.

    Temperatura máxima: 200 °C. 

Sistema de calentamiento y refrigeración con dos intercambiadores de calor de grafito. 

Grupo de válvulas en PFA.

Instrumentación apta para fluidos corrosivos y altas temperaturas:

     Dos sensores de temperatura.

     Dos sensores de presión. 

     Visores.
El equipo completo incluye también:
Sistema SCADA con Control Avanzado en Tiempo Real.

Control Abierto + Multicontrol + Control en Tiempo Real.

Software de Control EDIBON específico, basado en LabVIEW.

Tarjeta de Adquisición de Datos de National Instruments (250 KS/s, kilo muestras por segundo).

Ejercicios de calibración, incluidos, que enseñan al usuario cómo calibrar un sensor y la importancia de comprobar la precisión de los sensores antes de realizar las mediciones.

Compatibilidad del equipo con un proyector y/o una pizarra electrónica, que permiten explicar y demostrar el funcionamiento del equipo a toda la clase al mismo tiempo.

Preparado para realizar investigación aplicada, simulación industrial real, cursos de formación, etc.

El usuario puede realizar las prácticas controlando el equipo a distancia, y además es posible realizar el control a distancia por el departamento técnico de EDIBON.

El equipo es totalmente seguro, ya que dispone de 4 sistemas de seguridad (mecánico, eléctrico, electrónico y por software).

Diseñado y fabricado bajo varias normas de calidad.

Software ICAI opcional para crear, editar y llevar a cabo ejercicios prácticos, tests, exámenes, cálculos, etc. Además de monitorizar el progreso y conocimiento alcanzado por el usuario.

Este equipo se ha diseñado para poder integrarse en futuras expansiones. Una expansión típica es el Sistema SCADA NET de EDIBON (ESN) que permite trabajar simultáneamente a varios estudiantes con varios equipos en una red local.
Elementos requeridos (No incluidos)
TERA/A. Equipo Avanzado de Recirculación de Agua de Enfriamiento o Calentamiento.

Estructura y paneles de hierro pintado. 

El equipo incluye ruedas para facilitar su movilidad.

Diagrama en el panel frontal con distribución similar a la de los elementos en el equipo real.

Los principales elementos del equipo se encuentran aislados térmicamente.

Bomba de calor:

    Caudal: 3,1 m³/h.

    Rango potencia calefacción: 1,62 – 7,33 kW.

    Rango potencia eléctrica: 0,15 – 1,17 kW.

    Rango COP: 11,04 – 6,3.

    Velocidad ventilador: 600 – 700 r.p.m (400 rpm modo silencioso).

Bomba:

    Tipo: bomba de dosificación.

    Caudal máximo: 4,8 m³/h.

    Presión máxima: 2,2 bar.

    Potencia: 0,37 kW.

Depósito:

    Volumen: 100 l.

    Material: vitrificado internamente.

Instrumentación:

    Juego de seis válvulas de globo manuales.

    Una válvula de globo manual para desagüe.

    Una válvula manual para venteo.

    Un sensor de nivel.

- VPCG. Equipo de Producción de Vacío para Gases Corrosivos.

Estructura y paneles de hierro pintado. 

El equipo incluye ruedas para facilitar su movilidad.

Diagrama en el panel frontal con distribución similar a la de los elementos en el equipo real.

Bomba de vacío:

    Material: partes en contacto con el fluido en PTFE.

    Caudal: 18,9 m³/h.

    Presión final: 2,5 x 10 -³ mbar.

    Potencia: 750 W.

Depósito de trampa de condensados:

    Volumen: 3 l.

    Material: acero inoxidable.

Instrumentación:

    Una válvula de globo manual.
2 PLCHMI. Control y Monitorización local/remota IIoT con HMI (incluido):

La expansión para PLC y HMI, “PLCHMI”, es un sistema compuesto por una interfaz que incluye módulos PLC como CPU, módulo de E/S digital, módulo de E/S analógica, módulo de comunicaciones, etc. y una caja de control con pantalla HMI.

Interfaz PLC:

    Controlador PLC:

        CPU Panasonic FP7 CPS31E.

    Módulos de E/S digitales:

        Entradas digitales; rango de entrada de 0 V a 24 V.

        Salidas digitales; salida de relé.

    Módulos de E/S analógicos:

       Entradas analógicas; resolución de 16 bits. Rango de entrada de -10 V a +10 V.

        Salidas analógicas; resolución de 16 bits. Rango de salida de -10 V a +10 V.

    Conectores y puertos de comunicación:

        Conmutador Ethernet de 2 puertos.

        Conector SCSI.

    USB, serie DB-9 o DB-25 (si se requiere).

La interfaz PLC puede sufrir modificaciones en cualquier momento, alcanzando o mejorando las prestaciones requeridas en el equipo. 

Caja de control y pantalla HMI:

    Pantalla HMI:

        Pantalla táctil: Analógica resistiva.

        Tamaño: 10”. 16:9 TFT.

        Resolución: 1024 x 600, WVGA.

        Colores: 64 K.

        Puerto Ethernet.

3 ACCR/250/CTS/CCSOF. Software de Control y Control PID + Adquisición de Datos + Manejo de Datos:

El sistema SCADA está compuesto por cuatro paquetes de software con las siguientes características:

El Software de Supervisión se encarga de vigilar en tiempo real los elementos de arranque y parada, las condiciones inesperadas y la evolución de los procesos. En caso de ser necesario, actúa sobre el sistema y notifica al usuario las operaciones incorrectas.

El Software de Control permite manejar múltiples procesos y variables en tiempo real, ya sea de manera manual o automática. Se implementan varios tipos de algoritmos de control como el CONTROL PID dependiendo del campo de estudio.

El Software de Adquisición de Datos se centra en la medición y el procesamiento de las señales del proceso con muy alta precisión obteniendo una respuesta sincronizada y rápida del sistema. Un sistema de calibración forma parte de este software para ajustar las mediciones del sensor.

El Software de Manejo de Datos almacena y representa, alarmas, variables y evolución del proceso en tiempo real tanto en un formato gráfico como en un formato numérico como los gráficos de tiempo o el diagrama de proceso. Se pueden generar informes imprimibles o se pueden cargar datos históricos para estudiar los experimentos en detalle. 

El Software es una arquitectura abierta y flexible que facilita el acceso a diferentes niveles de trabajo tanto de instructores como de estudiantes. Es compatible con el sistema operativo Windows y los estándares industriales actuales. La interfaz gráfica de usuario es intuitiva y fácil de usar.
4 Cables y Accesorios, para un funcionamiento normal.
5 Manuales: 

Este equipo se suministra con 8 manuales: Servicios requeridos, Montaje e Instalación, Interface y Software de control, Puesta en marcha, Seguridad, Mantenimiento, Calibración y Manual de prácticas.
*Referencias de 1 a 5 son los items principales: ACCR/250/CTS + ACCR/250/CTS/CCSOF + Cables y Accesorios + Manuales están incluidos en el suministro mínimo para permitir el funcionamiento completo.
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